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　　摘　要:介绍了蝴蝶兰无性快繁规模化生产的操作工艺 ,包括蝴蝶兰类原球茎继代与扩繁操

作工艺和蝴蝶兰类原球茎组培苗生产操作工艺。
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　　蝴蝶兰(Phalaenopsis)以其形态优美 、色彩丰富 、花

期长而倍受人们的青睐 ,被列为高档名贵花卉之列 ,近

年来蝴蝶兰产业有逐年扩大的趋势。有关蝴蝶兰组培

快繁的研究有许多报道[ 1 - 4] ,但有关其生产工艺却未见

较详细的资料。自1998年始 ,经 5 a的实验室研究和年

产约 200万株组培苗规模化生产的总结[ 5] ,探索出一套

组培生产经验 ,建立了完整的蝴蝶兰类原球茎继代与扩

繁和类原球茎克隆苗生产的操作工艺。

1　蝴蝶兰类原球茎继代与扩繁操作工艺
1. 1　操作前准备

在超净工作台上铺好经高温灭菌的报纸或塑料纸

(20 cm×15 cm左右)。无菌条件下打开培养瓶瓶盖 ,用

灭过菌的镊子从培养瓶中取出类原球茎团。

1. 2　选择球体

用镊子和手术刀小心地将类原球茎团剥离开 ,使之

成为独立的类原球茎。淘汰异常状态的类原球茎(包

括:变形 、变色 、水浸状 、半透明等状态),保留典型状态的

类原球茎。典型球体似长椭圆形 ,长 5 ～ 8 mm ,粗 2 ～

4 mm左右 ,上尖下钝。上部可有幼叶形成 ,幼叶长度从

0. 5 ～ 10 mm不等。整个球体状态随培养条件不同差异

较大。

1. 3　切割球体

切除类原球茎上部叶片及顶部成叶组织和下部变

黑或变黄发白部分 ,保留中间部位。切割后的类原球茎

大小应在 4～ 6 mm以上 ,不宜过小。

1. 4　球体接种

将切割好的类原球茎均匀地接种到新的继代扩繁

培养基中。接种密度为 1粒/cm2左右。即常用直径为

9 cm兰花培养瓶(俗称“地雷瓶”)中 ,每瓶接种 60 ～

65粒。

1. 5　培养基

花宝 1号 2 g L - 1 +花宝 2号 1 g L -1 +蛋白胨

1. 5 g L
-1
+去皮马铃薯65 g L

- 1
+香蕉35 g L

- 1
+

食用白糖 20 g L -1 +活性炭1 g L- 1 ,pH 5. 4～ 5. 6。

1. 6　培养条件

温度:白天25 ～ 28℃,晚间24 ～ 25℃。光照:2 000～

3 000 lx 。光照时间12 h /d。

1. 7　培养周期

每个培养周期为70～ 80 d(约 2. 5个月)左右。之后

每粒类原球茎可再生出多个类原球茎 ,高者可达40 ～ 50

粒。之后可再继续扩繁 ,重复上述操作过程。也可进行

成苗培养 ,进入长苗及生根过程。

1. 8　幼苗处理

在类原球茎增殖过程中 ,发育较早的球体生长较

快 ,长出新叶 ,有些甚至长根发育成完整的小植株。对

于这些小苗 ,可另转入长苗培养基中继续生长 ,直接进

入一次母瓶培养阶段。每瓶定植株数视幼苗大小而定 ,

一般在 60 ～ 90株左右。

2　蝴蝶兰类原球茎组培苗生产工艺
2. 1　选取类原球茎

将生长状态良好 ,培养时间约 3个月左右 、顶部长

有 0. 5 cm以上小叶的类原球茎用于长苗培养。

2. 2　分离类原球茎

将类原球茎团从培养瓶中取出 ,在超净工作台中经

高温灭菌的报纸或塑料纸上 ,用手术刀和镊子小心地将

类原球茎团剥离开 ,同时淘汰变异的类原球茎 ,注意不

要对类原球茎作切割处理。

2. 3　一次母瓶接种

将剥离开的球体均匀地转接到长苗培养基中 ,接种

密度平均在原球体 1. 5 ～ 2粒 /cm2左右 ,即常用瓶底直
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径为 9 cm培养瓶中接种类原球茎 90 ～ 110粒左右。一

些发育较快的类原球茎已长成小苗 ,顶部生出 1 ～ 2片

小叶 ,基部有幼根生成 ,可将叶片1 ～ 1. 5 cm 的小苗收集

在一起 ,接种到一个培养瓶中 ,每瓶接种小苗90株左右。

保持整齐度一致 ,转接后的子瓶为一次母瓶。

2. 4　二次母瓶继代

一次母瓶中的幼苗经 2. 5 ～ 3个月培养后 ,幼苗叶

片长至 2 cm 以上时 ,进行第二转接继代培养。每瓶接种

50 ～ 60株 ,要求整齐度一致 ,此次转接后的子瓶为二次

母瓶。

2. 5　子瓶定植培养

二次母瓶经 3 个月左右培养后 ,幼苗叶片长至

2. 5 cm以上时 ,进行第三次转接 ,进入最后的子瓶定植培

养阶段。每子瓶中定植 22株幼苗(出瓶时按 20株计 ,2

株损耗)。转接时注意幼苗的整齐性 ,要求每瓶中苗的

大小尽量均匀一致 ,苗与苗之间的高度差异不超过 0. 5

cm。

2. 6　出瓶移栽

再经 3 ～ 3. 5个月左右 ,子瓶中幼苗达到或大于以

下标准时可出瓶移栽:叶长4. 5 ～ 5 cm 、叶宽 1. 6 ～ 2 cm、

叶片数 2片 、根长 2 ～ 3 cm、根数2条以上。

2. 7　培养条件及培养基

白天温度 25 ～ 28℃,晚间温度 22 ～ 25℃。光照

12 ～ 14 h/d。光照强度 2 000 ～ 3 000 lx ,子瓶培养最好置

于温室日光条件下 ,光强 3 000 ～ 6 000 lx 。培养基同类

原球茎继代与扩繁培养基。
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Abstract:This paper expounded the operating procedure for tissue culture and scale manufacture of Phalaenopsis. Inclu-

ding propagation of protocorm-like body and clonaling plants of Phalaenopsis.
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